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Primyslova madla 4

GN 435.3

iNox [
ROHS

Madla

Nerezova ocel, vysoké provedeni, bez zavitu,
navarovaci

SPECIFIKACE

Nerezova ocel AISI 304 NI
matné, piskované

INFORMACE

Rukojeti GN 435.3 pro skfing, vysoké provedeni, jsou vyrobeny
z ohybanych kulatych profilll a jsou pfipevnény navarenim. Jsou
urceny pro aplikace vyZadujici vetsi vysku pro uchopeni. Diky tomu
Ize naptiklad uchopit rukojet a drZet se ji pfi pouZivani ochrannych
rukavic. Nékteré rozmeéry spliujf téZ normu pro pristup k jefébu
DIN EN 13856.

Kromeé toho, Ze slouzi jako rukojet, maze byt pouzita takeé jako vedenft
pro hadici, pridrzny drzék apod.

Otvory d2 slouZi pro navadéci, ¢i upeviovaci cepy, které usnadnujf
polohovani a uchyceni madel pfed svarenim, na spravném misté
(pokud je to potreba).

NA POPTAVKU
« Jiné rozmeéry
+ Jiné materidly

TECHNICKE INFORMACE

« Z&kladnitolerance ISO (viz. strana A21)

« Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35)
» Vlastnosti nerezové oceli (viz strana A26)
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Priklad pouZiti a montaze

Otvor pro rolnu

napf. spojovaci ¢ep I1SO 8752 /

vinuty kolik ISO 8750

Zarovnavaci otvor

GN 435.3 STAINLESS STEEL
Oznaceni di Délka | 0.5 h d2 H12 r t 52
GN 435.3-12-125-75-NI 12 125 75 4 14 6 218
GN 435.3-12-125-110-NI 12 125 110 4 14 6 281
GN 435.3-12-160-75-NI 12 160 75 4 14 6 290
GN 435.3-12-160-110-N] 12 160 110 4 14 6 312
GN 435.3-12-200-75-NlI 12 200 75 4 14 6 320
GN 435.3-12-200-110-NI 12 200 110 4 14 6 348
GN 435.3-16-160-85-NI 16 160 85 4 18 6 462
GN 435.3-16-160-125-NI 16 160 125 4 18 6 589
GN 435.3-16-200-85-NlI 16 200 85 4 18 6 590
GN 435.3-16-200-125-N| 16 200 125 4 18 6 653
GN 435.3-16-300-85-NI 16 300 85 4 18 6 684
GN 435.3-16-300-125-NI 16 300 125 4 18 6 811
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